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Storkontur SU119/18/200/ 250
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Ausrichl fl ache

nlane adjusiment

N1 (max) = bBb00 U/min
nZ(max) = 13000 U/min
M (max) = 29 Nm
i(nl/nZ2) =1+ 7/

<eine Urehrichlungsumkenr
direction of rotation nol reversal

Unlmittel zufunr e.K.
Uber Sprilzduse

exlernal coolantl supply
Lhrough nozzle

A124068 Allg. lol. LWN=FI, Malstah 1t
AOS. 04172. 7“84’1 404 150 9768-m Werkstoff: Malbl at t
manuelle Anderung 79. 06. 2011
Datum Name = o
Jearb.| 25081998 |F1 MImatG
sepr. | 17022011 | Gessner T o ol Sy st e m s

Norm

CAD: (C: 00073442, SZA

/ETTL 87488 Betzigau — Westendstrafie 3
Gmbt Tel. 0B31/9/444-0 Fax.: —-80

Zechnungs-Ar AGW-MA-B-40-ER25-F latt
07  |Ausrichffldche dozu  [16.02.2011 |Gessn
01 |Toleranz dozu 15.04.2008 |7a JO0U3003 Mazak SGT/‘ 0 Bl
{ust. Anderunc Datum |Name |Urspr. WZ 0873_7_3 Frs, 1. trs. d.: Plolserver



